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Vidhéaftning

Dryflex® A termoplastiska elastomerer baserade pa framst SBS och
SEBS finns aven med utmérkta vidhaftningsegenskaper mot tekniska
plaster, vilket 6kar designfriheten och déppnar upp fér en mangd olika
applikationsmdjligheter.

Tidigare var det bdde komplext och dyrt att fa detaljer tillverkade
av termoplaster att uppvisa soft-touch egenskaper eller ha
integrerad tatning. D& materialen fogas samman redan vid
tillverkningen behdévs ingen primer eller bindemedel. Detta
resulterar i en snabbare och mer kostnadseffektiv process an
om de bada detaljerna monteras ihop forst efter respektive
tillverkning eller via mekanisk vidhaftning, vilket ofta kraver viss
andring i designen.

Oftast anvands en TPE i den mjuka komponenten. Dryflex® A
vidhaftningsmaterial kan savél co-extruderas som dubbelsprutas mot
en méangd olika tekniska plaster.

Dryflex® A materialen finns i svart och natur samt &r latta att farga in.
Dessa termoplastiska elastomerer kan vidhaftas mot bl a PP, PE, PA,
ABS, PC, PS, PMMA, ASA, SAN och blandningar darav. Polyamider
och ABS kan vara armerade eller inte armerade och 4nd& uppvisa
mycket bra vidhaftning mot Dryflex® A. Det &r mycket enkelt att uppna
utmarkt vidhaftning mot PP, &ven med standardmaterial av TPE.
Ovriga termoplaster kréver viss modifiering av TPE materialet for att
uppvisa optimal vidhé&ftning.

Al Serien Vidhaftningsmaterial mot Polyamid

AO01 Serien Vidhéaftningsmaterial mot Polyamid — lagre temperatur behandling
A2 Serien Vidhaftningsmaterial mot ABS & Polykarbonat

A3 Serien Vidhaftningsmaterial mot Polystyren

Skraddarsytt for Dig

| denna guide visar vi de typiska egenskaperna for vara vanligaste
material. Tabellerna ska dock inte ses som fullstandiga eftersom

de inte visar alla tillgangliga egenskaper och material. Vart mal ar
att utveckla och tillhandahalla det basta TPE materialet for varje
enskild applikation. Om en existerande kvalité inte matchar kundens
onskemal, skraddarsyr vi ett material som gor det

Vi har utvecklat oandligt manga material for att uppfylla olika
applikationers egenskaper och krav. Anvand denna guide som en
introduktion till var Dryflex® A serie och kontakta oss garna for att
diskutera era specifika krav och 6nskemal.

Hur uppnas vidhaftning?

Nar ett mjukt compound co-extruderas eller dubbelsprutas mot

ett hardare material smalter ytan pa det harda materialet och en
diffusion sker i molekylerna i det yttre skiktet. Detta moment &r
kritiskt for kvaliteten pa vidhaftningskraften mellan det mjuka och
harda materialet och kallas cohesive-vidhaftning. De tva materialens
polaritet paverkar ocksa vidhaftningskraften och generellt kan det
ségas att aven valet av kvalitet av bada materialen har stor inverkan
pa slutresultatet. En annan viktig faktor for att uppn& optimal

vidhéaftningskraft ar att ratt bearbetningstemperatur anvands.
ELASTO mater vidhaftning enligt ASTM D 903 med en 90° vinkel.

Fordelar med vidhaftning

Dryflex® A vidhé&ftningsmaterial ger cohesivevidhéftning till en rad
tekniska plaster, vilket generar i ett stort utbud av material med
en mangd olika fysiska egenskaper och i stort sett obegréansade
designméjligheter pa slutprodukten.

Soft touch

Gummikénsla

Flexibilitet

Utmarkta tatningsegenskaper

Latta att farga in

Kostnadsreducering

Primers och additiver behdver inte anvandas
Enklare produktion

Farre monteringsmoment

Nya designmdjligheter
Anvandningstemperatur -50°C — +125°C
UV-, ozon- och vaderresistenta

Applikationer

Eftersom det ar mycket enkelt att farga in Dryflex® A
vidhaftningsmaterial, s& erbjuder dessa material obegransade
mojligheter for slutprodukten. Materialen lampar sig mycket bra i
applikationer dar det idag redan anvands en teknisk plast sdsom

tex PP, PE, PA, ABS, PC, etc. och dar en soft-touch kénsla eller
tatning efterfragas. Dryflex® A vidhaftningsmaterial, kan anvandas i en
mangd olika applikationer inom bilindustrin, hushall, byggbranschen,
medicin teknik, elektronik, sport, etc. Exempel kan vara handtag av
olika slag pa skruvmejslar, cyklar och skidstavar eller olika typer av
tatningar och hjul.

Bearbetning

Dryflex® A vidhé&ftningsmaterial kan enkelt dubbelsprutas eller co-
extruderas mot olika tekniska plaster. Det finns dock vissa omraden
som speciellt bor beaktas for att lyckas optimalt vid bearbetning av
dessa material. Féljande rekommendationer 6kar vidhaftningskraften
mellan den tekniska plasten och Dryflex® compoundet.

Parametrarna géller d& TPE-compoundet formsprutas eller
extruderas pa den tekniska plasten, men &r dven tillampbara vid
motsatt forfarande.

1. Hog massatemperatur for TPE, se graf for respektive materialgrupp
pa kommande sidor.

. Verktygstemperaturen bor vara mellan 20°C — 60°C i TPE-delen.

. Rena och torra ytor pa den tekniska plasten.

. Tillrécklig godstjocklek (minst 1,5 mm) fér TPE-delen.

. Placering och utformning av ingj6tet.

. Jamn yta pa den tekniska plasten.
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For ytterligare information, véanligen se var Processguide for
vidhéftning.

Alla Dryflex® A vidhaftningsmaterial &r 100% atervinningsbara.



Polyamid

Det finns en mangd fordelar med att anvanda polyamid i en applikation, bl a h6g temperatur resistens, utmarkt slitstyrka, matt yta samt utmarkt
slagstyrka och styvhet. | kombination med Dryflex® A vidhaftningsmaterial (A1 och AO1-serien) kan kunden f& bdda materialens egenskaper i en
och samma produkt.

Vidhaftningskraft mot Polyamid

ELASTO har under en lang tid utvecklat TPE material for att optimera vidhaftningskraften mellan de tva materialen. Idag uppvisar, vid optimala
forhallanden och mot de flesta polyamider, alla interna tester en vidhaftningskraft som &r storre &n materialets draghélifasthet, dvs TPE materialet
brister fore vidhaftningen slapper.

Det finns en stor méangd olika polyamider pd marknaden och vidhaftningskraften kan variera beroende pa vilken typ och vilket marke som valjs.
ELASTO rekommenderar att kunden i projektets uppstart sander polyamiden till ndgot av féretagen inom gruppen sa att vidhaftningsformagan kan
testas internt mot den utvalda polyamiden for att bedéma lampligheten.

Egenskaper Dryflex® A vidhaftningsmaterial mot Polyamid

| nedanstéende tabeller visas de typiska egenskaperna for Dryflex® vidhaftningsmaterial i A1- och AO1-serierna. Al- serien har bra sattning och har
utvecklats for att vara kostnadseffektiv, men for att uppna optimal vidhaftning maste materialet bearbetas vid ndgot hogre temperaturer an A01-
serien.

Gemensamt for de bada serierna ar:

Vaderresistens, aldrande i luft: Utmarkt
Kemisk bestandighet: Bra (undantag: organiska lésningsmedel, samt aromatiska- och vegetabiliska oljor)
Anvandningstemperatur: -50°C - 125°C (obelastat material)

Dryflex ® A1 Serien

Material Hardhet Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Vidhaft-
Shore A fasthet g/cm?® ning fasthet ningskraft
MPa % kN/m N/mm

Y 4mm
2 Testerna har genomforts pa dubbelsprutade brickor, 2,5mm tjocka med 90° vinkel
3 Cohesive = TPE-materialet brister fore vidhé&ftningen.




AO01-Serien

Material Hardhet Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Vidhaft-

Shore A fasthet g/lcm?® ning fasthet ningskraft
MPa kKN/mm MPa MPa N/mm

D 4mm
2 Tester har genomférts pa dubbelsprutade brickor, 2,5mm tjocka med 90° vinkel
3 Cohesive = TPE-materialet brister fore vidhaftningen.

Bearbetningstemperaturer for A1- och AOl-serien

For att uppna optimal vidhaftning &ar det viktigt att ratta bearbetningstemperaturer anvands. Rekommenderad massatemperatur fér Al-serien ar
250°C — 260°C och yttemperaturen pa polyamiden bor vara ca 100°C. Foér A01-serien géller att massatemperaturen ar 220°C — 230°C och
yttemperaturen pa polyamiden ca 60°C. | nedanstaende graf visas de rekommenderade temperaturprofilerna for A1- och A01-serierna.

Temperaturprofiler for A1- och AOl-serierna
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ABS & Polykarbonat

ABS, Polykarbonat eller blandningar av dessa bada material ar starka och synnerligen slagtaliga material, som &ven finns med glasklar
genomskinlighet. | kombination med Dryflex® A2 vidhaftningsmaterial, s& gar det enkelt att designa produkter med bl a soft-touch, tatning, eller ett
bra grepp. Dryflex® A2 vidhéaftningsmaterial mot ABS och PC uppvisar &ven mycket bra vidhaftning mot PMMA, ASA, SAN och blandningar déarav.

Vidhéaftningskraft mot ABS & Polykarbonat

ELASTO utvecklar hela tiden nya material med vidhéaftning mot ABS, PC & PC/ABS, PMMA, ASA, SAN, etc. for att kunna erbjuda
kostnadseffektiva I6sningar med optimal vidhaftning. Idag uppvisar de flesta material i A2-serierna, i interna tester, att vidhaftningskraften &r
stérre an materialens draghalifasthet, dvs TPE materialet brister fore vidhaftningen.

Egenskaper Dryflex® A2 vidhaftningsmaterial mot ABS & Polykarbonat

| tabellerna pa nasta sida visas de typiska egenskaperna for Dryflex® vidhaftningsmaterial i A2-serierna mot ABS, PC, PC/ABS, PMMA, SAN, ASA
samt legeringar. Dessa material &r framst framtagna fér formsprutning, men kan aven extruderas. Det finns &ven kvaliteter som speciellt framtagits
for extrudering. For vidare information om dessa, kontakta ELASTO.

Gemensamt for alla A2 serierna &r:
Kemisk bestandighet: Bra (undantag: organiska lésningsmedel, samt aromatiska- och vegetabiliska oljor)
Anvéandningstemperatur: -50°C - 125°C (obelastat material)

A2-Serien med forbattrad UV (tabell 1)

Material Hardhet 3 Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Vidhaft-
Shore A fasthet g/lcm?® ning fasthet ningskraft
MPa kN/mm N/mm

Y4mm
2 Tester har genomforts p& dubbelsprutade brickor, 2,5mm tjocka med 90° vinkel
3 Cohesive = TPE-materialet brister fore vidhaftningen.

A2-Serien som uppfyller kraven for kontakt med livsmedel, med undantag for feta livsmedel (tabell 2)

Material Hardhet a Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Vidhaft-
Shore A fasthet g/cm? ning fasthet ningskraft
MPa kN/mm N/mm

O 4mm
2 Tester har genomforts p& dubbelsprutade brickor, 2,5mm tjocka med 90° vinkel
3 Cohesive = TPE-materialet brister fore vidhaftningen.



A2-Serien med forbattrad UV och som uppfyller kraven fér kontakt med livsmedel, med undantag for feta livs-
medel (tabell 3)

Material Hardhet a Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Vidhaft-

Shore A fasthet g/cm?® ning fasthet ningskraft
MPa kN/mm N/mm

D 4mm
2Tester har genomforts pa dubbelsprutade brickor, 2,5mm tjocka med 90° vinkel
3 Cohesive = TPE-materialet brister fére vidhaftningen.

A2-Serien som har bra vaderresistens och kan bearbetas vid lagre temperaturer (tabell 4)

Material Hardhet a Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Vidhaft-
Shore A fasthet g/cm?® ning fasthet ningskraft
MPa kN/mm N/mm

Y 4mm
ATester har genomférts pa dubbelsprutade brickor, 2,5mm tjocka med 90° vinkel
3 Cohesive = TPE-materialet brister fore vidhaftningen.

Bearbetningstemperaturer for A2-serierna

For att uppna optimal vidhaftning &r det viktigt att ratta bearbetningstemperaturer anvands. Rekommenderad massatemperatur fér A2-serierna
i tabell 1, 2 och 3 &r 220°C — 240°C och yttemperaturen pé den tekniska plasten bor vara ca 60°C. Fér compounden i tabell 4 rekommenderas
en massatemperatur pd 180°C - 190°C och yttemperaturen pa den tekniska plasten bor vara ca 60°C. | nedanstdende graf visas de
rekommenderade temperaturprofilerna fér A2-serierna.

Temperaturprofiler fér A2-serierna
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Polystyrene

Polystyren ar ett material som ar glasklart, styvt och mycket sprott, men kan modifieras for att fa slagsega kvaliteter. Polystyren gar utmarkt
att vidhafta mot Dryflex® A3 TPE material.

Egenskaper Dryflex® A3 vidhaftningsmaterial mot Polystyren
Typiska egenskaper fér nagra Dryflex® A3 vidhaftningsmaterial mot Polystyren visas i nedanstaende tabeller. Skillnaden pa materialen i de tva
tabellerna & compoundens basmaterial.

A3-Serien — baserad pa SEBS
A3-500 seriens material &r baserade pa SEBS och har foljande egenskaper:

Véaderresistens, aldrande i luft: Utmarkt
Kemisk bestandighet: Bra (undantag: organiska Idsningsmedel, samt aromatiska- och vegetabiliska oljor)
Anvandningstemperatur: -50°C - 125°C (obelastat material)

Material Hardhet a Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Vidhaft-
fasthet € i fasthet ningskraft
kN/mm

2 5kg/190°C g/10 min
3 Tester har gjorts p& dubbelsprutade brickor, 2,5mm tjocka med 90° vinkel

A3 700600 &r baserat pd SEBS/SBS
A3 700600 ar baserat pA SEBS/SBS och ar utvecklat for att vara ett kostnadseffektivt alternativ. Det finns dven material utan BHT innehall.

Véaderresistens, aldrande i luft: God
Kemisk bestandighet: Bra (undantag: organiska I6sningsmedel, samt aromatiska- och vegetabiliska oljor)
Anvandningstemperatur: -50°C - 75°C (obelastat material)

Material Hardhet Farg Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Vidhaft-
Shore A fasthet g/cm?® ning fasthet ningskraft
MPa kN/mm N/mm

D 4mm
2 Innehalier ingen BHT
3 Tester har gjorts pa dubbelsprutade brickor, 2,5mm tjocka med 90° vinkel

Bearbetningstemperaturer for A3-serierna
For att uppna optimal vidhaftning &r det viktigt att ratta bearbetningstemperaturer anvands. Rekommenderad massatemperatur for A3 serierna ar
190°C — 220°C och yttemperaturen pa den tekniska plasten bor vara ca 30-40°C.

All information éver kemiska och fysikaliska egenskaper &r varden framtagna genom tester p& formsprutade provkroppar. De anvandningstekniska réden i ord, skrift och genom férsok ger vi pa
basta mojliga satt. De skall dock endast betraktas som végledande och befriar inte koparen fran egna tester och forsok for att faststélla materialets lamplighet i tankta applikationer. Vi forbehaller
oss ratten till &ndringar. Siffrorna &r preliminara och kan variera beroende pa vilket material samt vilken produktionsenhet det géller.
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Kontakta oss...

Sverige Storbritannien

t: 46 (0) 532 60 75 00 t: 44 (0)161 654 6616
f: 46 (0) 532 60 75 99 f:44 (0)161 654 2333
info@elasto.se sales@elasto.co.uk

Frankrike

t:33(0) 1604317 17
f:33(0) 160 43 11 13
pascal.gruyer@elastotpe.com

For ytterligare information om vara distributorer eller for att ladda ner denna sida samt évriga dokument, besok

var hemsida www.elastotpe.com

XX
ELASTO

A HEXPOL COMPANY

-
@)
O
D
Q.
)
@)
)
)
©
D




