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Dryflex® FR — En serie flamskyddade Termoplastiska Elastomerer (TPE)

Inledning

Dryflex® FR ar en serie flamskyddade termoplastiska elastomerer
framtagna for applikationer med hégt stallda krav, dar brand - och
antéandningsmotstand ar viktigt.

Dryflex® FR innehaller tillsatser for att ge battre brandmotstand
jamfort med vanliga TPE kvalitéer. | serien finns halogen - klor - och
antimonfria kvalitéer som har lag rokutveckling, méter direktiven for
Restriction of Hazardous Substances (RoHs) och ger ett flamskydd
utan polybromerade difenyletrar (PBDE).

Dryflex® FR finns tillgénglig i hardheter fran 50 Shore A till 60 Shore D
och ar utvecklade for att méta UL94 VO.

De flamskyddade materialen uppvisar en utmarkt bestandighet mot

en mangd olika polara vatskor som vatten och alkoholer. | opolara
vatskor som olja minskar bestandigheten i takt med ett 6kat aromatiskt
innehall. Materialen ar lampade for utomhusbruk. Viktigt att tdnka pa
ar att aven om alla flamskyddade material kan vara sjalvslackande
eller langsamt brinnande, brinner de allra flesta material i en extrem
brandsituation.

Applikationer

Dryflex® FR anvands i svetskablar, skyddskapor, kontakter (uttag),
bildelar, elektrisk isolation, anslutningskontakter, kabelgenomféringar
samt i diverse delar till elektriska apparater.

Bearbetning

Dryflex® FR é&r latta att bearbeta med traditionella
plastbearbetningsmaskiner for extrudering och formsprutning, men
aven andra bearbetningsmetoder &r mdjliga.

Den termoplastiska karaktaren ger korta cykeltider och materialen
ar helt atervinningsbara. Dryflex® FR behover inte fortorkas innan
bearbetning

Regelverk

Dryflex® FR &r framtagna for att méta specifika krav for varje
enskild applikation. De bidrar ocksa till att minska anvandningen av
halogenbaserade flamskyddstillsatser, i enlighet med lagstiftning
gallande farliga amnen.

Specialanpassat for Dig

| denna guide visar vi de typiska egenskaperna for vara vanligaste
material. Tabellerna ska dock inte ses som fullstandiga eftersom de
inte visar alla tillgangliga material och egenskaper. Vart mal ar att
utveckla och tillhandahalla det basta TPE materialet for varje enskild
applikation. Vi utvecklar standigt nya material for att méta kundens
krav. Om ett existerande material inte matchar kundens énskemal
skraddarsyr vi ett som gor det.

Anvand denna guide som en introduktion till var Dryflex® FR serie och
kontakta oss garna for att diskutera era specifika krav och énskemal.
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Brannbarhetstest

UL94 / IEC 60605-11-10/ISO 9772

Det som Underwriters Laboratories (UL) beskriver som ”"Standard fér brannbarhet i plastmaterial” &r ett av de mest accepterade

brannbarhetstesterna for plastmaterial.

Vertikalt brandtest (VO, V1 & V2)

UL94 vertikaltest ar det vanligaste testet for TPE material som anvands i elektriska applikationer. Testet bestar av tre nivaer, VO, V1 och V2, dar VO
ar svarast att uppfylla. En provkropp halls vertikalt i den 6vre &nden. En laga appliceras under den nedre anden i tva 10-sekundersintervaller. Efter

den forsta appliceringen mats tiden det tar for lagan att slockna.

Maximal brinntid
for varje prov

<10 sek < 30 sek < 30 sek

Maximal brinntid
for alla fem prover

< 50 sek < 250 sek < 250 sek

Underliggande
bomull anténds av

glodande droppar fran nel nel la
nagot prov
Tillaten brinntid och

< 30 sek <60 sek <60 sek

gladtid

Brannbarhetsindex for glodtrad enligt IEC 695-2-1

Glodtradstestet anvands for att simulera varmeeffekten som kan
férekomma hos trasig elektrisk utrustning sasom éverhettade eller
glédande komponenter. Glodtraden varms upp via elektriskt motstand till
en specifik temperatur. En provkropp halls mot spetsen pa glodtraden i
30 sekunder med en kraft av 1 N. Efter att glodtraden tagits bort noteras
tiden det tar for lagorna att falna, samt detaljer om eventuella brinnande
droppar.

Materialet klarar testet om en av féljande punkter uppfylls:

» Det finns ingen laga och ingen glod.

» Lagor eller glod fran provet forsvinner inom 30 sekunder efter att
gloédtraden tagits bort och om bomullen eller papperet som ligger
under inte antands eller brinner.

<«— Provkropp

125mm

Provkropp —

Glodtrad

Papper
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Halogenfria material

Serierna 100, 200, 300 och 400 ar alla fria fran halogener, klor, ftalater och antimon. De méter direktiven for RoHs och ger ett flamskydd utan tillsatser
av polybromerade difenyletrar (PBDE).

100 serien: SEBS baserad, uppfyller UL94 VO frdn 2 mm och uppét
100 serien ar framtagen fér mjukare flamskyddade applikationer sédsom tatningar, packningar, kablar och andra mjuka komponenter.

Material Hardhet | Densitet Modul Draghall- Brottoj- Rivhallfasthet Sattning Glodtrads-
Shore A g/cm? 100% fasthet ning N/mm ) temp
MPa MPa % °C

YInterna tester visar material som moter kraven for UL. Materialen &r for narvarande inte listade hos UL.

200 serien: SEBS baserad, uppfyller UL94 VO fran 3 mm och uppat
Liksom 100 serien ar 200 serien idealisk for mjuka applikationer, men eftersom flamskyddet inte ar lika hdgt innebar denna serie en mer
kostnadseffektiv 16sning.

Material Hardhet | Densitet Modul Draghall- Brottoj- Rivhallfasthet Séttning Glodtrads-
Shore A g/lcm? 100% fasthet ning N/mm % temp

MPa MPa % °C

YInterna tester visar material som méter kraven for UL. Materialen ar for narvarande inte listade hos UL.




300 serien: TPO, uppfyller UL94 VO fran 1,5 mm och uppét
300 serien ar idealisk for flamskyddade applikationer med hdga krav. Materialen &r styva och exempel pa applikationer ar uttag, skyddshéljen och
kopplingar

Material Hardhet Densitet Draghall- Brottdjning Rivhallfasthet Brandklass Glodtrads-
Shore g/cm3 fasthet % N/mm temp

A eller D MPa °C

YInterna tester visar material som moter kraven for UL. Materialen &r for narvarande inte listade hos UL.

400 serien: TPO, uppfyller UL94 fran 2 mm och uppét
Liksom 300 serien ar 400 serien idealisk for styvare applikationer, men eftersom flamskyddet inte ar lika hogt innebar denna serie en mer
kostnadseffektiv 16sning.

Material Hardhet Densitet Draghall- Brottojning Rivhallfasthet Brandklass Glodtrads-
Shore g/cm? fasthet % N/mm temp
Aeller D MPa °C

Y Interna tester visar material som moter kraven for UL. Materialen ar for narvarande inte listade hos UL.
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Halogena material

Halogena system har effektiva flamskyddade egenskaper, vilket gor det méjligt att klara kraven for UL94 VO aven pa tunna detaljer. Materialen har
dessutom odvertraffade egenskaper vid forhéjda temperaturer jamfért med halogenfria material.

De halogena materialen ar officiellt godkanda av UL. F6r mer information om vara listade material, besdk garna www.ul.com , ga till ‘'Online
Certifications Directory’ och ange UL filnummer E238317.

Material Hardhet Densitet Draghall- Brottoj- Rivhallfasthet Séattning EIEUINESS
Shore A g/lcm? fasthet ning N/mm %

MPa % 24h [ 23°C

YErbjuder forbattrad oljebestandighet

All information 6ver kemiska och fysikaliska egenskaper &r varden framtagna genom tester p& formsprutade provkroppar. De anvandningstekniska raden i ord, skrift och
genom forsok ger vi pa basta méjliga séatt. De skall dock endast betraktas som vagledande och befriar inte kdparen frdn egna tester och forsok for att faststélla materialets
lamplighet i tankta applikationer. Vi férbehaller oss ratten till &ndringar. Siffrorna &r preliminéra och kan variera beroende pa vilket material samt vilken produktionsenhet det
galler.
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Riktlinjer for formsprutning

— 1
D Insprutningshastighet: Medelhdg — snabb
|_ Injection Pressure: Medelhdg
Mottryck: Lagt — medelhogt
D Lastryck: Tillrackligt for att packa formen
Kylning: Detaljerna kan avformas nar

170-180°C 180 - 190°C - - 15 - 50°C temperaturen sjunker till ca 100°C

Riktlinjer for Extrudering

L/D férhallande: 20:1 - 25:1
J_‘_|; Kompressionsforhallande: 25-3,0
[\ \ \ Silstdd/halskiva & Silduk: Bada bér anvandas
[ ] Strackningsforhallande: 5-10%
Kylning: Kallt vattenbad

Allman information:

Dessa material kan méjligtvis kréva fértorkning beroende pa det specifika materialet. Onskas forbéattrad ytfinish eller om det férekommer bubblor,
halrum eller strimmor pa den fardiga detaljen bér materialet torkas i 2 till 3 timmar i 80°C.

Cykeltiden styrs av temperatur och vaggtjocklek. Det ar viktigt att ha en tillracklig kyltid innan utstétning sker for att undvika permanent deformering
av detaljen.

Ventilering av extruderingslinjen kan anvéandas som en metod for att forebygga problem med fukt under processen.

Bearbetningstemperaturen far under inga omstandigheter dverskrida 230°C. Detta kan medféra att de flamskyddade tillsatserna reagerar genom att
bilda gaser och materialet forlorar darigenom sina flamskyddade egenskaper.

Ovanstdende information och anvandningstekniska rad i ord och bild ger vi pa basta majliga satt och skall endast betraktas som végledande. Vi forbehaller oss rétten till

andringar. For ytterligare information, vanligen kontakta oss.
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Kontakta oss...

Sverige Storbritannien

t:46 (0) 532 60 75 00 t:44 (0)161 654 6616
f:46 (0) 532 60 75 99 f:44 (0)161 654 2333
info@elasto.se sales@elasto.co.uk

Frankrike

t:33(0) 16043 17 17
f:33(0) 160 43 11 13
pascal.gruyer@elastotpe.com

For ytterligare information om vara distributorer eller for att ladda ner denna sida samt 6vriga dokument, besok

var hemsida www.elastotpe.com
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