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Harda fakta om ett elastiskt material...

Dryflex® S Serien - TPE-styrenbaserade material i 0 Shore A — 65 Shore D

ELASTO har utvecklat en komplett materialserie - S-serien, vilken med férdel kan anvandas till de flesta applikationer. Materialet kan enkelt
bearbetas och lampar sig val fér formsprutning men kan aven extruderas. Féljande guide skall endast ses som vagledande.

SBS baserade material — 400S

For inomhusapplikationer, engangs- och forbrukningsartiklar dar kraven pd &aldring och varmebesténdighet inte &r s& hoga ar 400S-serien
ett bra alternativ. Ravarorna &r speciellt utvalda for att uppna en snabb och stabil tillverkningsprocess. Materialen i 400S-serien
finns i hardheter fran 50 Shore A till 50 Shore D i natur och svart samt &r latta att farga in i 6nskad kulr.

Anvandningstemperatur, Shore A -50°C — +75°C

Anvandningstemperatur, Shore D -40°C — +75°C

Utomhusresistens, aldrande i luft Begréansad

Vidhaftning mot PP Utmarkt

Densitet 1,04 g/cm3

Formkrymp 0,8 —2,0%

Bearbetningstemperatur - formsprutning 170°C - 210°C

Kemisk resistens Bra (férutom mot organiska I6sningsmedel

samt mot aromatiska och vegetabiliska oljor).

Material Hardhet 3 Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall-
Shore A fasthet ning fasthet




SEBS-baserade material — Ofyllda kvaliteter — 500S

D4 translucenta material efterfragas ar 500S-serien mycket fordelaktig. Kvaliteternas mervérde framtrader genom mycket bra reptalighet
samt en hog ytfinish. Ofyllda material har utmérkta flyt- och mekaniska egenskaper sdsom brottéjning, séttning och drag- och rivhallfasthet.
Den laga densiteten medfor lagre vikt i jamforelse med 600S- och 660S-serierna. Vara ofyllda material finns i hardheter fran 0 Shore A till

55 Shore D i translucent och svart, samt ar latta att farga in i 6nskad kulor.

Anvandningstemperatur -50°C — +125°C

Utomhusresistens, aldrande i luft Utmaérkt

Livsmedelskontaktt OK

Vidhaftning mot PP Utmarkt

Densitet 0,89 g/cm?

Formkrymp 0,8 —2,0%

Bearbetningstemperatur - formsprutning 180°C - 210°C

Kemisk resistens Bra (férutom mot organiska I6sningsmedel

samt mot aromatiska och vegetabiliska oljor).

1Fr&n 30 Shore Atill 90 Shore A finns det, med 5 Shore mellanrum, livsmedelskvaliteter i translucent och svart.

Material Hardhet 2 Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Sattning
Shore A fasthet fasthet 23°C/72h

D 4mm
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SEBS-baserade material — Fyllda kvaliteter — 600S

600S-seriens mest signifikanta drag &r béattre varmetalighet samt att den majliggor en latt och saker infargning. Ett fyllt material reducerar ytklibb
och motverkar sjunkningar i tjocka detaljer men har dock en lagre reptalighet. Materialen i 600S-serien finns i hardheter fran 25 Shore A till 90 Shore
A'i natur och svart, samt &r latta att farga in i 6nskad kulor.

Anvandningstemperatur -50°C — +125°C

Utomhusresistens, aldrande i luft Utmérkt

Livsmedelskontaktt OK

Vidhéftning mot PP Utmarkt

Densitet 1,14 -1,18 g/cm?

Formkrymp 0,8 —-2,0%

Bearbetningstemperatur -formsprutning 180°C - 210°C

Kemisk resistens Bra (férutom mot organiska I6sningsmedel

samt mot aromatiska och vegetabiliska oljor).

1Fr&n 30 Shore Atill 90 Shore A finns det, med 5 Shore mellanrum, livsmedelskvaliteter i bade svart och natur

Material Hardhet Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Sattning
Shore A fasthet ning fasthet 23°C/72h




SEBS-baserade material — Halvfyllda kvaliteter — 660S

660S-serien rekommenderas nar egenskaperna pa den tankta detaljen kraver 500S-seriens fordelar i kombination med 600S-seriens.
Ett halvfyllt material kan darmed kombinera de andra tva seriernas fordelar. Materialens flyt- och mekaniska egenskaper ar bra samtidigt
som de har en acceptabel reptalighet. Materialen i 660S-serien finns i hardheter fran 20 Shore Atill 90 Shore A i natur och svart, samt ar
latta att farga in i dnskad kulor.

Anvandningstemperatur -50°C — +125°C

Utomhusresistens, aldrande i luft Utmérkt

Livsmedelskontaktt OK

Vidhéftning mot PP Utmarkt

Densitet 1,05 g/cm?3

Formkrymp 0,8 —2,0%

Bearbetningstemperatur -formsprutning 180°C - 210°C

Kemisk resistens Bra (férutom mot organiska I6sningsmedel

samt mot aromatiska och vegetabiliska oljor).

1Fr&n 30 Shore A till 90 Shore A finns det, med 5 Shore mellanrum, livsmedelskvaliteter i bade svart och natur.

WEEE] Hardhet Draghall- Densitet Brottoj- Rivhall- Sattning

Shore A fasthet g/cm?® ning fasthet 23°C/72h
MPa % N/mm % MPa

D 4mm



Presentation av tester
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Testerna pa foljande sidor visar egenskaperna hos Dryflex® nar det géller sattning, reologi, brandhastighet, yt- och volymresistivitet,

glow wire test samt fogging.

Séttning

Ett materials sattningsvarde paverkas av tid, temperatur och
hardhet. Sattningen okar vid forhojd temperatur. De goda
sattningsvardena hos de mjukare Dryflex® materialen gor att
de lampar sig fér manga applikationer som idag tillverkas av
vulkaniserat gummi. Méatningen &r gjord enligt ASTM D 395.
Onskas material med optimerad séttning, vanligen kontakta
ELASTO.

Figur 1. Sattning vs. hardhet.

Reologi

Viskositeten hos vara Dryflex® material paverkas starkt av
skjuvhastigheten. Materialet flyter lattare vid hogre
skjuvhastigheter, dvs. materialet ar skjuvfértunnande, se
figur 2. Ett mjukare material flyter lattare &n ett hart material.
Aven fyllmedelshalten paverkar viskositeten, vilket resulterar
i att ett ofyllt material flyter lattare &n ett fyllt. Viskositeten &r
analyserad i en reologimatare, 1000 s-1* vid 190°C med en
kapillar med langden 30 mm och diametern 1 mm.

* Reciproka sekunder

Figur 2. Viskositet vid olika skjuvhastigheter.

Figur 3. Viskositet vid olika hardheter vid 1000 s.



Brandhastighet

Hardhet och fylinadsgrad paverkar brandhastigheten hos ett
Dryflex® material. Ett hart och fyllt material brinner langsammare
an ett mjukt och ofyllt material, se figur 4. Brandhastigheten ar
testad enligt SS-1SO 3795:1991.

Figur 4. Brandhastighet vs. hardhet.

Elektriska tester

Yt- och volymresistivitet.

Resistivitet ar ett matt pa materialets isoleringsférmaga.

Alla Dryflex® SEBS-material ar isolerande (>1015 ohm). Viss
skillnad gér att utlasa i fyllnadsgraden, da ett ofyllt material &r
mer isolerande &n ett fyllt material. Matningarna &r utférda enligt
IEC 93:1980, se figur 5.

Figur 5. Ytresitivitet vs. hardhet.

Glow wire test

Alla Dryflex® SEBS-material har ett GWFI ("Glow Wire
Flammability Index”) p& minimum 700°C fér 2 mm brickor.
Resultaten visar att det inte &r nagon skillnad mellan mjuka och
harda material eller mellan fyllda och ofyllda material. GWFI ar
testat enligt IEC 695-2-1.

Fogging
Dryflex® SEBS-material har genomgatt tester och klarar ett
flertal av bilindustrins foggingkrav.

Kommentarer

All information 6ver kemiska och fysikaliska egenskaper ar
varden framtagna genom tester pa formsprutade provkroppar.
De anvandningstekniska raden i ord, skrift och genom forsok

ger vi pa basta mojliga satt. De skall dock endast betraktas som
vagledande och befriar inte kdparen fr&n egna tester och forsék
for att faststélla materialets [amplighet i tankta applikationer.

Vi forbehaller oss ratten till andringar. Siffrorna &r preliminara och
kan variera beroende pa vilket material samt vilken
produktionsenhet det géller.
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Kontakta oss...

Sverige Storbritannien

t: 46 (0) 532 60 75 00 t: 44 (0)161 654 6616
f: 46 (0) 532 60 75 99 f:44 (0)161 654 2333
info@elasto.se sales@elasto.co.uk

Frankrike

t:33(0) 1604317 17
f:33(0) 160 43 11 13
pascal.gruyer@elastotpe.com

For ytterligare information om vara distributorer eller for att ladda ner denna sida samt évriga dokument, besok

var hemsida www.elastotpe.com
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