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Massor med nya mojligheter...

Dryflex® XL &r en serie TPV:er (termoplastiska vulkanisat) utvecklade
av VTC TPE Gruppen.

Sortimentet bestar av flera serier hégpresterande material som
innehaller en starkt fornatad elastomerisk fas som dispergerats

i en termoplastisk matris. Den férnatade fasen ger forbattrad
elasticitet och termisk stabilitet med bibehalina processegenskaper.

Nyckelférdelar med Dryflex® XL TPV

Alla TPV-material fran VTC TPE Gruppen har 6verlagsen vader och
ozonbestandighet och uppvisar utmarkt formaga att behalla farger och
egenskaper efter intensiv UV-exponering.

Kombinationen av egenskaperna hos vulkaniserat gummi sdsom
varme- och kemikaliebestandighet, 1&g sattning tillsammans med
processbarheten och atervinningsbarheten hos en termoplast,
resulterar i lagre produktionskostnader, jamn kvalitet och 6kad
produktprestanda.

Kvalitetsbeteckningssystem: De forsta tva siffrorna anger materialets hardhet. De féljande tre siffrorna anger materialserie.

Skraddarsytt for Dig

| denna guide visar vi de typiska egenskaperna for vara vanligaste material. Tabellerna ska dock inte ses som fullstandiga eftersom de inte visar
alla tillgangliga egenskaper och material. Vart mal &r att utveckla och tillhandahalla det basta TPE materialet for varje enskild applikation. Om en
existerande kvalité inte matchar kundens 6nskemal, skraddarsyr vi ett material som gor det.

Vi har utvecklat oandligt manga material for att uppfylla olika applikationers egenskaper och krav. Anvand denna guide som en introduktion till var
Dryflex® XL serie och kontakta oss garna for att diskutera era specifika krav och énskemal.
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Formsprutningskvaliteter

Hog flytbarhet
100-serien ar avsedd for langa eller komplexa flytvagar som kréaver ett material med hog flytbarhet. Dessa material kan aven anvandas for
allman formsprutning och finns som ofylida kvaliteter som enkelt kan fargas in och 1&g viskositet. 100-serien uppvisar &ven utmérkt vidhaftning pa

polypropen, EPDM och andra polyolefiner.

100-SERIEN: Formsprutningskvaliteter med extra god flytbarhet

Material Hardhet | Densitet | E-modul 100% | Draghéllfasthet | Brottdjning Rivhallfasthet Sattning

Generell formsprutning
200-serien ar avsedd for formsprutningsdetaljer som ett billigare alternativ till 100-serien. Dessa kvaliteter ar latta att farga in och uppvisar aven

mycket god vidhaftning mot polypropen och andra polyolefiner.

200-SERIEN: Formsprutning

Material Hardhet | Densitet | E-modul 100% | Draghéllfasthet | Brottdjning Rivhallfasthet Sattning

Overlagsen hallfasthet
900-serien ar den ursprungliga TPV-serien frdn VTC TPE Gruppen. Den har goda allmanna egenskaper som balanserar sattningsvarden och

hallfasthetsegenskaper.

900-SERIEN: Extra hog hallfasthet

Material Hardhet | Densitet | E-modul 100% | Draghélifasthet | Brottdjning Rivhallfasthet Sattning




Kvaliteter med forbattrad varme- och oljebestandighet
300-serien ar speciellt utvecklad for att ge forbattrad bestandighet mot nedbrytning vid férhojda temperaturer och 6kad bestandighet mot kemikalier.

300-SERIEN: God varme- och kemikaliebestandighet

Hardhet E-modul 100% raghallfasthet | Brottdjning Rivhallfasthet

Material radg ege?skgper e Andrade egenskaper efter exponering i oljebad
varmealdring
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Vidhaftningskvaliteter
400-serien ar utvecklad for att ge god vidhé&ftning mot bade glasfiberfylida och ofyllda polyamider (PA6 och PAG,6).

400-SERIEN: Vidhéftning

. Hard- Dens- E-modul Draghall- Brottoj- . s 1)
fasthet RIS S -

D Testerna har genomforts p& dubbelsprutade brickor, 2,5 mm tjocka.
2 Kohesiv = TPV-materialet brister fore vidhaftningen.

Flamskyddade kvaliteter
500-serien ar utvecklad for att mota ett antal brandnormer, sdsom UL94. Det finns bade halogenhaltiga och halogenfria kvaliteter.

500-SERIEN: Flamskyddade kvaliteter
. Hard- | Dens- | E-modul BIETEE Brottoj- . o Klasshing
100% fasthet ning Rivhallfasthet Sattning




Extruderingskvaliteter

600-seriens material har utvecklats for applikationer som ska extruderas. Materialen har en hogre viskositet for att pa s& satt mojliggora en effektiv
fylining av dysan och darmed erhalla en slat/mjuk ytfinish p& den extruderade profilen. Materialen ar ocksa lampliga for co-extrudering med
polypropen och andra olefiniska poymerer dar en férbattrad vidhaftning efterfragas.

600-SERIEN: Extruderingskvaliteter

Material Hardhet E-modul 100% | Draghallfasthet Brottomlng Rlvhallfasthet attnlng

All information ovan om kemiska och fysikaliska egenskaper ar varden som uppmatts i tester pa formsprutade provkroppar. Alla hallfasthets- och

rivhalifasthetsegenskaper &r medelvarden bade langs och tvars flodesriktningen. UL94-provningen &r utford hos VTP och icke officiellt godkand av UL. Vi lamnar
informationen i god tro. Informationen ska endast betraktas som vagledande och fritar inte kunden fran att utféra egna tester och forsok for att faststalla
materialets lamplighet for en viss applikation. Vi forbehaller oss ratt till andringar utan foregdende avisering.
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Riktlinjer for formsprutning

Ing6t och fordelningskanaler: Helt runda som medger

Avluftning:

Insprutningshastighet:
Mottryck:

Lastryck:

Kylning:

latt flode
0,02 — 0,05 mm djup vid slutlig
fyllnadspunkt
Medelhég — snabb
Lagt — medelhdgt

Tillrckligt for att packa formen
Detaljerna kan avformas nar

temperaturen sjunker till ca 100°C

Substrat ska gjutas s& varmt som mgjligt (> 100 °C) for att ge optimal vidhaftning.

Extrudering

L/D forhallande:
Kompressionsforhallande:
Silstod/halskiva & Silduk:
Strackningsforhallande:

Kylning:

20:1-25:1
25-30

Bada bor anvandas
5-10%

Kallt vattenbad

O v VvV

Allman information:

Normalt sett behdver dessa material inte fortorkas. Dock bor noteras att efter en forlangd lagringstid kan fortorkning vara nédvandigt. Vid
kontinuerlig bearbetning &r det viktigt med god ventilering for att reducera flyktiga &mnen.
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Vita Thermoplastic Polymers (VTP) och VTC Elastoteknik AB tillhér VTC TPE Gruppen.

VTC Elastoteknik AB Vita Thermoplastic Polymers (VTP) Paris Office

Sverige Storbritannien Frankrike

t: 46 (0) 532 60 75 00 t: 44 (0)161 654 6616 t:33(0) 160 43 17 17
f: 46 (0) 532 60 75 99 f:44 (0)161 654 2333 f:33(0) 16043 11 13
info@elastoteknik.se sales@vtctpe.com pgruyer@aol.com

For ytterligare information om vara distributorer eller for att ladda ner denna sida samt évriga dokument, besok
var hemsida www.vtctpe.com
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