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dryflex”

Allmant

TPE-materialen har utvecklats snabbt och visat sig vara en bra
ersattare for vulkaniserat gummi i fonster- och dorrprofiler.

Nagot som ytterligare har férbattrat utformningsmajligheterna
for profiler och tatningslister av TPE &r materialets
infargningsmajligheter och att det gar att co-extrudera. En
kombinationen av nya tekniker, sdsom expanderad TPE och bra
temperaturresistens, har dessutom resulterat i material som

kan hantera framtidens design-, prestanda- och miljokrav.

ELASTO har levererat Dryflex® compound till profiler och
tatningslister i mer &n 15 &r, vilket har resulterat i en gedigen
kunskap och ett stort urval av compound.

| dag kan ELASTO erbjuda en méangd olika compound och
nedan visas en del av deras potentiella egenskapsspektrum
och mdjligheter.

Farg

Compounden kan erhdllas i natur och svart samt i de flesta andra
farger. | samband med co-extrudering gar det att uppna en enkel
profilidentifiering under tillverkningsprocessen genom att fargkoda
de styva listerna.

Hardhet
Det finns en mangd olika hardheter tillgangliga, allt fran 7 Shore A
till 60 Shore D.

Svetsbara material

De flesta tillgangliga profilmaterialen ar mojliga att svetsa med
hjalp av varme.

Standarder

Dryflex® compound &r godkanda i enlighet med BSI-, BBAoch
RAL-standarderna.

Skraddarsytt for Dig

| denna guide visar vi de typiska egenskaperna for vara vanligaste
material. Tabellerna ska dock inte ses som fullstdndiga eftersom

de inte visar alla tillgangliga egenskaper och material. Vart mal ar
att utveckla och tillhandahalla det basta TPE materialet for varje
enskild applikation. Om en existerande kvalité inte matchar kundens
onskemal, skraddarsyr vi ett material som gor det.



Expanderande material

Dryflex® XP representerar en ny generation av expanderbara
termoplastiska elastomerer. Dessa utvecklades i huvudsak for
extruderade tatningslister men de &r aven méjliga att formspruta.
Hardhet och expanderingsgrad kan anpassas for att paverka
profilens tatningsformaga och aterhamtning efter deformation.

Vid anvandning av kemikalier eller vatten i expanderingsprocessen
kan det vara svart att erhdlla en hog ytfinish, utan strimmor och
stravhet. Dryflex® XP kan dock framstalla profiler med bra ytjamnhet
utan att ett ytskikt behdver coextruderas.

Typiska extruderade lister i diverse konstruktioner kraver en lag
hardhet. Produkter med mycket 1&g densitet, sa lag som 0,4 g/cm3,
kan tillverkas med en lag hardhet, normalt 10 till 20 Shore A.

Co-extrusion

For att ta fram profiler med en styv forstarkning kan Dryflex®
co-extruderas med ett hardare material sdsom polypropylen,
polyetylen eller halvstyva termoplastiska elastomerer. Denna
forstarkning kan sedan anvandas som en lasmekanism eller en
anti-strackningsmekanism.

Dessutom kan de styva listerna fargkodas for enkel profilidentifiering
under tillverkningsprocessen.

Nyutveckling

For att bevara basta méjliga kostnads- och egenskapsforut-
sattningar sker en kontinuerlig utveckling av nya compound. Vid
sammanséttningen av ett Dryflex® TPE-compound beaktas tre
viktiga aspekter, vilka alla paverkar valet av ravara:

e Standardkraven - pa bl a sattning, UV-stabilitet,
ozonresistens och kompatibiliteten med polykarbonat.

® Bearbetningen - munstyckssvallning, extruderingshastighet,
ytfinish, svetsbarhet och infargningsmdjlighet.

o Kostnaden - kundens krav ska kunna uppfyllas till ett fér kunden
godtagbart pris.

Bearbetning

Kvaliteter for fonsterlister av Dryflex® ar latta att bearbeta med
hjélp av traditionell termoplastisk extruderingsutrustning. De
termoplastiska egenskaperna resulterar i en snabb extrudering
samt i ett material som ar helt atervinningsbart.

Compounden behdver inte fortorkas innan bearbetningen.
Bearbetning av expanderbara termoplastiska elastomerer genomfors
genom att materialets smaltatemperatur 6kas. Detta for att mojliggéra
formning via extrudering, samtidigt som materialets temperatur
begransas till en lagre niva an jasmedlets expansionstemperatur tills
dess att materialet lamnar munstycket.

Atervinning

Dryflex® materialen ar helt atervinningsbara och kan omarbetas
och regenereras for att skapa funktionella lister.




Dryflex® material for fonsterprofiler

| tabellerna pa foljande sidor visas nagra exempel pa Dryflex® material for fonsterprofiler.

BS 7412
De har materialen dverensstdmmer med standarden BS 7412:2002 klass A eller B och &r lampade for antingen "statiska” (klass A) eller
"dynamiska” (klass B) applikationer.

Material Klass al Densitet Brott6j- | Draghall- | Rivhall- Sattning
Ael.B g/cm3 ning fasthet fasthet 23°C/24h
MPa N/mm

1 BS 7412 Certificate available

Temperatur for kallbéjning: < -60°C tillamplig (BS 2782 Part 1, 15A).
Ozonbestandighet (ISO 1431/1): Ingen sprickbildning.
Farg: Svart och natur. Andra farger kan erhallas.

RAL-GZ 716/1
Dryflex® material som uppfyller standarden RAL-GZ 716/1, klass IV (och klass V).

Material Hardhet Densitet Brottoj- Draghall- Rivhall- Sattning
Shore A g/cm?3 ning fasthet fasthet 23°C/24h
MPa N/mm

1 RAL-GZ 716/1 Certificate available.

Farg: Svart och natur. Andra farger kan erhallas.



Generella material

1 2,16kg vid 190°C.

Material

Hardhet Densitet Brottoj- Draghall- Rivhall- Sattning
Shore A fasthet fasthet 23°C/24h

Material Hardhet Brottoj- Draghall- Rivhall- Sattning
Shore A fasthet fasthet 23°C/72h

Y 4mm

Ozonbestandighet : Utmarkt.
Farg: Vit och natur. Andra farger kan erhallas.

Translucenta material

Material Hardhet Densitet Modul Brottoj- Draghall- Rivhall- Sattning
300% fasthet fasthet 23°C/72h

U 4mm

Ozonbestandighet: Utmarkt.
Farg: Translucent. Andra farger kan erhéllas.




Halvstyva material

De halvstyva compounden &r latta att co-extrudera med flexibla Dryflex® compound.

Material Hardhet Densitet Modul Brottoj- Draghall- Rivhall- Sattning

Shore A g/cms3 100% ning fasthet fasthet 23°C/24h

MPa MPa N/mm

Ozonbestandighet (ISO 1431/1): Ingen sprickbildning.

Material Hardhet Densitet Brottdj- Draghall- Rivhall- Sattning
Shore A g/lcm?3 ning fasthet fasthet 3°C/72h
MPa N/mm

Y 4mm

Ozonbestandighet: Utmarkt.
Farger: Svart och natur. Andra farger kan erhallas.

Styva material

Material Hardhet Densitet Brottoj- Draghall- Rivhall- Sattning
Shore D g/cm3 ning fasthet fasthet 23°C/72h
MPa N/mm

Y 4mm

Ozonbestandighet: Utmarkt.
Farg: Svart och natur. Andra farger kan erhallas.




Dryflex® XP - Expanderbara TPE-material

De expanderbara compounden, Dryflex® XP, kan jasas med eller utan ett co-extruderat ytskikt for att producera elastiska profiler med
1&g densitet som kraver |1ag forslutningskraft.

Material a Densitet Brottoj- Draghall- Rivhall- Séttning

g/cm?3 ning fasthet fasthet 23°C/24h
% MPa N/mm %

All information ovan om kemiska och fysikaliska egenskaper ar varden framtagna genom tester p& formsprutade provkroppar. De anvandning-
stekniska raden i ord, skrift och genom forsok ger vi pa basta mojliga satt. De skall dock endast betraktas som vagledande och befriar inte kdparen
frdn egna tester och forsok for att faststélla materialets lamplighet i tankta applikationer. Vi forbehaller oss ratten till &ndringar. Siffrorna ar prelim-
inara och kan variera beroende pa vilket material samt vilken produktionsenhet det géller.
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Kontakta oss...

Sverige Storbritannien

t: 46 (0) 532 60 75 00 t: 44 (0)161 654 6616
f: 46 (0) 532 60 75 99 f:44 (0)161 654 2333
info@elasto.se sales@elasto.co.uk

Frankrike

t:33(0) 1604317 17
f:33(0) 160 43 11 13
pascal.gruyer@elastotpe.com

For ytterligare information om vara distributorer eller for att ladda ner denna sida samt évriga dokument, besok

var hemsida www.elastotpe.com
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